HYDRAULIIKKA JA VOITELU

Luotettavuuskeskeinen
voiteluhuolto, eli Reliabi-
lity Centered Lubrication
(RCL), on laatujarjestelma,
toiminnanohjaustyokalu,
kulttuuri ja toimintatapa.

oteuttamalla ennakoivaa ja

yllapitavaa voiteluhuoltoa, voi-

daan vaikuttaa merkittavasti

yrityksen Kkilpailuetuun seki
tuottavuuteen. Seké suora etta valilli-
nen taloudellinen hyoty, turvallisuus
jatyon mielekkyys paranevat, kun
voiteluhuolto on suunnitelmallisesti
jarjestyksessa.

Useiden ldhteiden mukaan 70-80
prosenttia laitevaurioista, vikatilan-
teista ja ennenaikaisista huolto- ja kun-
nossapitotoimista johtuvat epipuh-
taista voiteluaineista. Miksi emme siis
panostaisi sithen ja muuttaisi siti?

Kokemuksenkin mukaan voite-
luaineisiin ja niiden huoltoon seka
ylldpitoon panostamalla laitosten
kayttoastetta voitiin parantaa useita
prosentteja.

Luotettavuuskeskeisté voiteluhuoltoa
kuvataan esittimalli se pyramidin muo-
dossa. (kuva) Pyramidin avulla havain-

noidaan eri tasot ja mité pitdd hallita, jotta
tasolta on jarkevéad siirtya seuraavalla.
Tadmé helpottaa ymmértamain niin muu-
tostarvetta kuin myos antaa tyokalun seu-
rannalle, tavoitteille seké kehitykselle.

Luotettavuuskeskeisen
voiteluhuollon tavoitteet
Luotettavuuskeskeisen voiteluhuollon
tavoitteita ovat laitteiden, prosessien ja
laitosten kdytt6varmuuden parantaminen
sekd huolto- ja kunnossapitokustannusten
pienentdminen.

Oljyille pidempi kiyttoika on yksi tavoit-
teista tai saavutuksista, joita luotettavuus-
keskeinen voiteluhuolto parhaimmillaan
voi tarjota. Oljyn tekninen kiyttoika voi
olla jopa 40 vuotta. Usein kuitenkin toimi-
taan hatarien perusteiden varassa, koska
ei haluta riskeerata toimintaa, ja siksi 6ljyt
vaihdetaan varmuuden vuoksi méarévalein
vain kalenteriin katsomalla. Jos analysoitai-
siin 6ljyn kuntoa ja huolehdittaisiin 6ljysta
analyysien pohjalta sen elinkaaren ajan,
varmistettaisiin myds sen kunnossa pysymi-
nen. Oljyn huollolla voidaan varmistaa sen
kemiallinen suorituskyky, vanhenemisen
eteneminen ja puhtaus. Niin 6ljyn kéyttod
voi jatkaa kdytannossé ldhes rajattomasti.

Tavoitteiden ja elinkaaren maksimoimi-
sen kannalta hyvin térkeé asia on kokonai-
suuden hallinta alusta loppuun asti, lihtien
6ljyn varastoinnista ja padttyen 6ljyn kun-

_uotettavuuskeskelisen
RCL-voltelunuollon
Derigattest
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non kehityksen seurantaan. Voiteluaineiden
varastoinnin ja jakelun oikeaoppinen toi-
minta tulee tuntea ja ottaa kiyttoon, koska
6ljyn laatuun voidaan vaikuttaa jo ennen
kuin se on edes siirretty jarjestelméan.

Lahtotila ja eteneminen kohti
huippua

Voiteluhuollon toimintaa pité tarkastella
jakehittad vaiheittain. Ensin on kuitenkin
ymmarrettivi muutoksen tarve. Jos hyotyja
tai edes ongelmaa ei tiedosteta, ei kehitystéd
tapahdu. Tiedostamisen jilkeen on tarkas-
teltava, mité asioita voiteluhuollon saralla
tehdéan hyvin ja mitd pitdisi kehittia. Voite-
lua ja voiteluhuoltoa toteutetaan kaikkialla
jollakin tasolla, mutta usein ilman suunni-
telmia tai systeemisyytté.

RCL-pyramidin alin taso, eli muutostar-
peen havaitseminen, on peruslihtokohta.
Perustasolla toiminnalle luodaan raamit ja
se kuvataan. Toiminnasta tulee suunnitel-
mallista, selkedi ja sen tarpeet tulevat esille.
Oikeat tyokalut ja toimintatavat otetaan
kéyttoon. Kolmannelle tasolle siirryttdessa
toimintaa ohjataan jo mitattujen tulosten
mukaan. Neljannelld tasolla voiteluaineiden
kayttod voidaan havainnoida reaaliajassa
jaongelmiin/muutoksiin pystytéan reagoi-
maan todella nopeasti.

Vaikka suositus on, ettd RCL otetaan
kayttoon heti toiminnan tai laitoksen kiyn-
nistymisen alkaessa, voi sen aloittaa ja ottaa
kéyttoon missi kohtaa elinkaarta tahansa.

Vaikutukset kunnossapidolle

On tirked muistaa, etté voiteluhuollon
toimet vaikuttavat my6s muun kunnos-
sapito- ja kiyttohenkil6ston toimintaan.
Kehittdmiseen ja muutokseen on hyvi ottaa
alkuvaiheessa mukaan tyonsuunnittelijoita
jamuuta kiyttohenkilokuntaa.

Ymmirrys ja kouluttautuminen lapi
organisaation eri tasojen on myos todella
tarkeda.

RCL-konseptin ja voiteluhuollon kehit-
tdmisen myo6td vaikutetaan positiivisesti
myos tyoturvallisuuteen ja mielekkaén tyo-
ympariston luomiseen. Oikein tekemisesti
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Tunnistetaan ongelmat ja havaitaan mahdollisuudet. Kiinnostutaan éljyista ja voiteluhuollosta seka tulevista hyédyista.

tehdiin helpompaa kuin vidrintekemisesté.

Voiteluhuollon kulttuuri ja arvostus
kasvavat, kun toiminnasta aletaan saamaan
tuloksia.

Tyokalut ja menetelmaét

On tirked huomata, etté oikeanlaisilla ty6-
kaluilla ja menetelmilld on suuri vaikutus
kokonaisuuden kannalta. Esimerkiksi hyvin
suunnitellulla 6ljyn jakelulla laitoksen sisél-
ld vaikutetaan niin kdyttévarmuuteen, tyon
kuormitukseen kuin tyturvallisuuteenkin
positiivisesti.

Loppujen lopuksi huomataan, ettd
tyon médra vihenee 6ljyn lisiyksien seki
kéynninaikaisten vika- ja vauriotilanteiden
loppumisen johdosta. My&s vuosihuol-
lossa tyon tarpeen méari vihenee, koska
puhtaampien 6ljyjen ansiosta vaihtovilit
kasvavat eiki jirjestelmiin muodostu endé
vanhenemistuotteita niin nopeasti.
Oljy
Yksi toiminnan alun tirkeimmist4 asioista
onvoiteluainelaatujen méérittely ja samalla
laite- ja laitoskohtainen harmonisointi.
Harmonisoinnilla vihennetéén 6ljylaatuja
kéyttovarmuudesta tinkimatté

Usein ei tiedet4, ettd juuri tilattu tynny-
ripuhdas uusi 6ljy ei vastaa puhtaudeltaan
riittdvan laadukasta voiteluainetta. On
olemassa standardi (ISO4406:1999), joka
ohjaa 6ljyjen puhtauden vaatimuksia eri
jérjestelmissé. Tutkitusti uusi tynnyripuh-
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das 6ljy ei sovellu sellaisenaan esimerkiksi
hydrauliikka-, korkeapaine-, tai kiertovoite-
lukohteisiin.

Uusi 6ljy tulisi esisuodattaa. Esisuo-
datettu 6ljy pysyy laadukkaana aino-
astaan tarkoituksenmukaisilla jakelu-
astioilla seki oikeilla toimintatavoilla,
jolloin 6ljyyn tai jérjestelméidn ei padse
ulkoista epdpuhtautta.

My®6s 0ljyjen varastointiin ja logistiik-
kaan kannattaa panostaa ja huolehtia, ettd
Oljyt séilytetddn sidltd suojassa lampimissa
sisitiloissa. Ndin muun muassa vesi ei kon-
taminoi 6ljy4. Annostelun ja jakelun osalta
pyritdén minimoimaan ulkoisten epépuh-
tauksien joutuminen 6ljyyn.

Oljyn kunnonseuranta ja
analysointi

Voiteluaineiden analysoinnin tehtévi on
seurata niiden laatua ja kehitysta. Epapuh-
tauksien méirii tarkkaillaan samalla, kun
o6ljyn kemiallista suorituskykyé analysoi-
daan. Oljy4 analysoidaan sasnnéllisesti, jotta
muutoksiin voidaan reagoida ajoissa. Oljyi
ei siis tarvitse vaihtaa aikaperusteisesti, mis-
ta syntyy merkittéivii sddstoja. Kustannus-
sédstoja 6ljyn vaihtovalin pidentdmisesta
huolimatta tulee my6s kédyttovarmuuden
paranemisesta.

Oljyn ylldpito ja huolto
Oljyn tehokkaalla kiiynninaikaisella hie-
nosuodatuksella varmistetaan puhtaus ja

hidastetaan vanhenemisen vaikutus kemial-
lisiin ominaisuuksiin.

Térkedd on huolehtia myos jadhdytyk-
sesti, koska 1amp6 on pahin 6ljyd vanhen-
tava tekiji. Usein voitelujérjestelmien oma
kiinted jadhdytys tai linjasuodatus ei ole
riittavad, vaan rinnalle tarvitaan sivuvirtaus-
hienosuodattimia ja lisilimmé&nvaihtimia.
Naiitd lisimunuaisiksikin kutsuttuja laitteita
on tarjolla monenlaisia, ja niiden suodatus-
tehoon ja kykyyn on olemassa lihes rajaton
maira ratkaisuja. Omaan ymparistoon ja
kéyttotarkoitukseen kulloinkin parhaiten
sopivan laitteen hankinnassa kannattaa
kadntyd asiantuntijatahon puoleen. Rinnalle
kytkettdvien hienosuodattimien tarkoitus
on pitdd puhtaustasoa yll ja poistaa epa-
puhtauksia 6ljyst4, ja ndin ollen 6ljy pysyy
kunnossa pidempaén.

Usein laitevalmistajan tai 6ljytoimittajan
antama arvio 6ljyn kéyttoidsté pidentyy
pitdmalla huolta o6ljysté kdyttovarmuuden
karsimétta. Puhtaampien 6ljyjen ansiosta
voideltavat komponentit pysyvit kiytossa
pidempéén.

Lopputulos
Oljyn elinkaarta pitkittimalli vaikutamme
kunnossapitokustannuksiin, mutta myos
hiilijalanjélked alentavasti. Kehittamalla
kunnossapidon tédrke#i osa-aluetta teet pro-
sessistasi turvallisemman, tuottavamman
sekd ymparistOystavillisemman.

Léhde: KiL-Yhtiot Oy PM



Pohjoismaiden johtava teknologiatapahtuma sinulle,

jokatyoskentelet teollisuuden ja teknologian alalla

ja haluat kasvattaa asiantuntemustasi, \
N

oppia uutta seka verkostoitua.
N /
|
3.-5.5.2022 Helsingin Messukeskus
>TEKNOLOGIA 22
\

AUTOMAATIO | ELEKTRONIIKKA | ENERGIA | HYDRAULIIKKA
JA PNEUMATIIKKA | LEVYTYO | KONEENRAKENTAMINEN
KUNNOSSAPITO | Al JA ROBOTIKKA | ICT | 3D

Kunnossapidon
paatapahtuma

Huippuohjelmaa joka pdiva! vuonna 2022

. , : Uutena aihealueena
Teemana Kestavan huomisen ratkaisut :
Energia

Maksutonta ohjelmaa 5 lavalla

Yli 100 mielenkiintoista luentoa
Tulevaisuuden ty6nantaja -teemapdiva 3.5.
Kunnossapidon digitalisaatioseminaari 4.5.

Teknologia Forum ja seminaareja Tutustu

Amazing Robots -kilpailu tapahtumaan

korkeakouluopiskelijoille ja rekisterdidy
Startup-kilpailu maksutta kavijaksi

Teknologia Party 4.5. teknologia22.fi

#teknologia22 0 @ Q Avoinna: ti 3.5. klo 9-17 | ke 4.5. klo 9-19 | to 5.5. klo 9-16 /MESSU KESKUS

Yhteistydssa

m ELKOMMT Efm Powered by Fluid and Air (F ) = R |’"Q m g‘i‘ nt Team @@%f%é@%

5 Hydrauliikka- ja Pneumatiikkayhdistys ry

& Gl C
v FSIU"UNME"NSAHICJTPNAAHP EE%NH ’ ::::Z;:kayndisrys ry <> TEKNINEN KAUPPA ES Elektroniikan Seura '>> T I VI A




